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 "Сварка и все, что с ней связано"
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  Сравнение с наплавленным металлом покрытого электрода показали полное соответствие закону изменения предела ползучести.
Дополнительно показаны точки результатов испытаний основных материалов с завышенными результатами стандарта для стали 10 СгМо9 10 [1]. Некоторые потребители требуют также гарантированные данные испытаний на ударную вязкость образцов с надрезом для теплостойких сталей, например, более 55 Дж при -40°С для стали 2,5/Crl/Mo. Эти требования надежно выполняются основными порошковыми проволоками.




Для того чтобы обеспечить однородный состав наплавленного металла, состав порошковой смеси должен соответствовать хим. составу стальной ленты.



Безопасное проплавление при значительной мощности сварки по сравнению со сплошными проволоками.
Современное оборудование позволяет вести сварку порошковой проволокой на высокой скорости подачи. Меньшее разбрызгивание и легкое управление дугой. Возможность оперативного изменения хим. состава наплавленного металла проволоки.



Поверхность шва благодаря большему напряжению дуги становится более плоской. Исчезает выпуклая поверхность шва, присущая швам, выполненным обычными основными сварочными материалами. Наблюдается лучшая смачиваемость и легкость отделения шлака.



Меньшее содержание диффузионного водорода в металле шва. Простота сварки рутиловыми и основными порошковыми проволоками во всех пространственных
положениях. Возможность применения основных порошковых проволок для сварки коренных слоев, особенно проволокой диаметром 1,0 мм.
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			 Выпрямители сварочные (источники для МИГ/МАГ сварки)
	 (13)

		 Выпрямители сварочные многопостовые. Балластный реостат
	 (5)

		 Выпрямители сварочные однопостовые
	 (11)

		 Сварочные Инверторы
	 (26)


                 Мультисистемы сварочные (для ММА, МИГ/МАГ, ТИГ сварки)
	 (4)

		 Полуавтоматы сварочные (подающие механизмы)
	 (17)

		 Полуавтоматы сварочные со встроенным подающим механизмом
	 (22)

		 Сварка пластика
	 (2)

		 Трансформаторы сварочные
	 (27)

		 Универсальный  конвертор КСУ-320. Подающий механизм МТ-10
	 (2)

		 Установки для аргонодуговой сварки
	 (12)

		 Плазменная резка, сварка
	 (11)

		 Автоматы сварочные.Сварочные головки
	 (7)

		 Оборудование для управления контактными сварочными машинами, блоки
	 (5)

		 Пуско-зарядное устройство
	 (7)


		 Сварочный комплекс GET (Гофман Украина)
	 (1)







		[image: ]Орбитальная сварка (Полисуд - Франция) [18]


			Источник питания для орбитальной сварки тип PS Polysoude 
	 (4)

		  Сварочные головки закрытого типа Polysoude 
	 (3)

		 Источник питания для орбитальной сварки тип PC Polysoude 
	 (4)

		  Сварочные головки открытого типа Polysoude 
	 (3)

		  Головки для сварки труб с трубной доской Polysoude 
	 (3)




		[image: ]Продукция ABICOR BINZEL (Германия) [34]

 
Плазменные установки для портальных машин с ЧПУ  
	 (4)

                     Плазменный резак
	 (4)

  Сварочные горелки

	(2)


	Расходные материалы к сварочным горелкам и резакам
(21)
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		[image: ]Электроды, проволока, маски, очки, масса и другое [39]


			 Электроды вольфрамовые WR, WT, АНО-4, МР-3
	 (2)

		 Проволока сварочная, ленты подкладные и др. 
	 (8)

		 Электроды для сварки стали, нержавки, чугуна и т.д.
	 (5)

		 Маски сварщика
	 (7)

		 Электроды производства ESAB (Швеция)
	 (3)

		 Клемма массы (заземление)
	 (11)

		 Очки защитные для сварки
	 (5)

		 Держатели электродные
	 (1)
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Качественной Вам сварки!
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  НОВИНКИ ОБОРУДОВАНИЯ :
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  смотреть...

  НОВОЕ НА САЙТЕ :
 [image: ]Новости

Новое поколение систем TransPocket 150 и TransPocket 180

Аккумуляторная сварка MicorStick.
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 Флюсы для автоматической сварки


 Влияние защитных покpытий на свойства сваpных соединений
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Справочник сварка и наплавка от ESAB




 Контроль качества сварных соединений
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