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 "Сварка и все, что с ней связано"
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  Сварочный портал
В современном мире изобилия информации можно потеряться и потратить кучу времени в поисках необходимого. Для облегчения поиска информации по сварке и сварочному оборудованию создан сварочный портал. далее




В электродах  с целлюлозным покрытием содержится большое количество (до 50%) органических составляющих (целлюлозы). Наплавленный металл  по химическому составу будет соответствовать полуспокойной или спокойной стали и содержать повышенное количество водорода. При использовании электродов Э42, Э46 и Э50 возможно образование равномерного обратного валика шва при односторонней сварке на весу, зато сварки вертикальных швов способом сверху вниз.



В настоящее время стало ясно, что следующие факторы определяют содержание водорода в наплавленном металле:
- Первоначальное содержание водорода в наплавленном металле.
- Величина сварочного тока.
- Расстояние до контактного наконечника.
- Местные климатические условия.



По этой причине бесшовные порошковые проволоки потеряли свои преимущества при сварке даже сталей с особыми требованиями. Окончательная калибровка наружного диаметра порошковых проволок осуществляется в основном двумя методами. Обычно для калибровки применяют известный процесс протяжки.



Одной из причин сушки является необходимость снижения до приемлемого уровня содержания водорода в наплавленном металле. Однако на поверхности проволоки образуется оксидная пленка, препятствующая хорошему электрическому контакту во время сварки, что, в свою очередь, отрицательно влияет на сварочные характеристики.
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			 Выпрямители сварочные (источники для МИГ/МАГ сварки)
	 (13)

		 Выпрямители сварочные многопостовые. Балластный реостат
	 (5)

		 Выпрямители сварочные однопостовые
	 (11)

		 Сварочные Инверторы
	 (26)


                 Мультисистемы сварочные (для ММА, МИГ/МАГ, ТИГ сварки)
	 (4)

		 Полуавтоматы сварочные (подающие механизмы)
	 (17)

		 Полуавтоматы сварочные со встроенным подающим механизмом
	 (22)

		 Сварка пластика
	 (2)

		 Трансформаторы сварочные
	 (27)

		 Универсальный  конвертор КСУ-320. Подающий механизм МТ-10
	 (2)

		 Установки для аргонодуговой сварки
	 (12)

		 Плазменная резка, сварка
	 (11)

		 Автоматы сварочные.Сварочные головки
	 (7)

		 Оборудование для управления контактными сварочными машинами, блоки
	 (5)

		 Пуско-зарядное устройство
	 (7)


		 Сварочный комплекс GET (Гофман Украина)
	 (1)







		[image: ]Орбитальная сварка (Полисуд - Франция) [18]


			Источник питания для орбитальной сварки тип PS Polysoude 
	 (4)

		  Сварочные головки закрытого типа Polysoude 
	 (3)

		 Источник питания для орбитальной сварки тип PC Polysoude 
	 (4)

		  Сварочные головки открытого типа Polysoude 
	 (3)

		  Головки для сварки труб с трубной доской Polysoude 
	 (3)
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Плазменные установки для портальных машин с ЧПУ  
	 (4)

                     Плазменный резак
	 (4)

  Сварочные горелки

	(2)


	Расходные материалы к сварочным горелкам и резакам
(21)
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		[image: ]Электроды, проволока, маски, очки, масса и другое [39]


			 Электроды вольфрамовые WR, WT, АНО-4, МР-3
	 (2)

		 Проволока сварочная, ленты подкладные и др. 
	 (8)

		 Электроды для сварки стали, нержавки, чугуна и т.д.
	 (5)

		 Маски сварщика
	 (7)

		 Электроды производства ESAB (Швеция)
	 (3)

		 Клемма массы (заземление)
	 (11)

		 Очки защитные для сварки
	 (5)

		 Держатели электродные
	 (1)
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Качественной Вам сварки!
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  НОВИНКИ ОБОРУДОВАНИЯ :
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  смотреть...

  НОВОЕ НА САЙТЕ :
 [image: ]Новости

Новое поколение систем TransPocket 150 и TransPocket 180

Аккумуляторная сварка MicorStick.
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 Флюсы для автоматической сварки


 Влияние защитных покpытий на свойства сваpных соединений
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Справочник сварка и наплавка от ESAB




 Контроль качества сварных соединений
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